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SCHEDA TECNICA MANUFATTO 

 
 
Manufatto: tubazioni circolari a compressione radiale armate DN 1200 mm , con giunto a bicchiere  

 
CARATTERISTICHE DEI TUBI 

 Diametro nominale [mm] : 1200 
 Spessore nominale [mm] : 125 
 Lunghezza utile [mm] : 2400 
 Diametro esterno bicchiere [mm] : 1700 
 Peso tubo [kg] : 3680 
 

tolleranze dimensionali: secondo UNI EN 1916:2004 
 
CARICO DI ROTTURA (UNI EN 1916:2004):  

110 kN/m2 

 Carico di rottura secondo modalità di prova unificata  

110 * 1.2 = 132 kN/m 

 

CARICO DI FESSURAZIONE (UNI EN 1916:2004): 

  110 * 0,67 = 73,7 kN/m2 

 Carico di fessurazione secondo modalità di prova unificata  

  73,7 * 1.2 = 88,44 kN/m 

 

Movimentazione  

La movimentazione deve avvenire solo ed esclusivamente tramite forche o attrezzature di sollevamento 
idonee all’uso. Non sono previsti inserti di sollevamento. 

 
MATERIALI 

 

 Cemento : del tipo II/A-S 42.5 R (UNI ENV 197/1) con dosaggio minimo di 300 kg/m3 per ottenere 

un cls con resistenza caratteristica minima Rck  370 kg/cm2 

 Inerti : frantumati in  tre classi granulometriche , con pezzatura max 15 mm e rapporto 
acqua/cemento = 0,42 

 Armature : realizzate con acciaio tipo B450A controllato in stabilimento . Vengono prodotte con 
macchine elettrosaldatrici a controllo elettronico che garantiscono all'armatura 
precisione dimensionale e qualità nel processo di saldatura. Copriferro minimo 25 mm 

 Giunto : gli anelli di tenuta sono in gomma antiacida elastomerica secondo norme UNI EN 681 
(guarnizioni a cuspide) 

 Verniciatura :  Rivestimento della superficie interna con resina epossidica bi componente applicata con 
uno spessore di 300 micron 
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